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Chemisches Recycling:
VerschiedeneTechnologien für verschiedene Produkte
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Chemisches Recycling Traditionelles Recycling

Es gibt nicht „das eine“ chemische Recyclingverfahren



Notiz: EBS: Ersatzbrennstoffe
Quelle: IPR

Kunststoffrecycling der Zukunft: Mechanisches Recycling plus 
Nachsortierung mit anschließendem Chemischen Recycling
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Neue IPR Nachsortieranlage in Walldürn bereitet Abfälle auf
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Mechanisches Recycling
• Shreddern, Waschen, Einschmelzen, Granulieren
• Für sortenreine Verpackungskunststoffe geeignet
• Wird auch in Zukunft der Standard bleiben

Folgende Verwertung bei Partnern
• Rückführung zu Öl/chem. Zwischenprodukten zur Herstellung neuer Kunststoffe, ersetzt Rohöl
• Geeignet für nicht mechanisch recycelbare Qualitäten, benötigt gute Aufbereitung
• Zusatztechnologie, die die Erreichung von ambitionierteren Recycling-Quoten ermöglicht

EBSMisch-
kunst-
stoffe

Sorten-
reine

Kunststoffe

Sortier-Reste
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Notizen: LVP: Leichtverpackungen
Quelle: IPR

LVP Sortierungen in Deutschland: 
Rund 1,3 Mio. t/a werden aktuell thermisch verwertet
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LVP Abfälle in Deutschland [Mt/a]

2,6

Sortiervolumen 
In Deutschland

~50%

~25%

~25%

Aufteilung
der Qualitäten

Sortierte Fraktionen für 
mechanisches Recycling

Mischkunststoffe/350
Kunststoffe, die nicht sortiert oder mechanisch recycelt 
werden können. Heute meist thermisch verwertet

Sortierreste
Reste. Bisher nur für die thermische Verwertung geeignet 

• Potenzial der 
werkstofflichen Verwertung 
in Deutschland nahezu 
ausgeschöpft

• Lösung für das Recycling 
von Mischkunststoff-
abfällen und Sortierresten 
erforderlich, um Verbrennung 
zu vermeiden
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Feedstock LVP in Deutschland: 
Rund 300 kt/a für Pyrolyse und ca. 65 kt/a für PET-Solvolyse

LVP-Abfall 
Deutschland

51%
Sortierte

Fraktionen 
für 
MR

25%
Mischkunststoffe

24%
Sortier-
Reste

Qualitäten von 
LVP-Abfällen

MPO
PET

Reste

Sortiertes 350

2,6 Mt/a

650 Kt/a

“Klassische”
Sortierung

“Nach-
Sortierung” Verfügbare Menge 

für CR in 
Deutschland:

~300 Kt/a Gemischte 
Polyolefine (MPO)

für Pyrolyse
~  65 Kt/a 

gemischtes PET
für Solvolyse

Feedstock für CR (exkl. Vergasung) aus LVP in Deutschland

Notiz: „MR“ = mechanisches Recycling, „CR“ = chemisches Recycling, „LVP“= Leichtverpackungen
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Geografische Übersicht ausgewählter Projekte zur Feedstock-
Aufbereitung und dem chemischen Recycling in Europa

6 Feedstock-AufbereitungCR-Anlage

Geplante Kapazitäten auf dem europäischen Markt
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Beispiel für eine Zusammenarbeit: Joint 
Venture von Interzero und OMV ermöglicht 
chemisches Recycling in großem Maßstab

Sammlung/Beschaffung
von Post-Consumer-
Kunststoffabfällen

Sortierung und 
Aufbereitung von 
Kunststoffabfällen, 
die nicht für das 
mechanische Recycling 
geeignet sind

Umwandlung von 
~200kt/a vorsortierten 
Kunststoffabfällen zu 
Pyrolyseöl

Herstellung von Rezyklaten in 
Virgin-qualität mit geringeren 
CO2-Emissionen im Vergleich 
zur erdölbasierten Produktion
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Die Aufbereitungsanlage Walldürn für das chemische Recycling
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Seit rund einem Jahr ist die Anlage in Bau
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Walldürn

Baubeginn:     Herbst 2023
Fertigstellung: Nov 2024
Invest: ca. 170 Mio. €
Kapazität:        260.000 t/a



EU rechtliche Anerkennung: verschiedene Massenbilanz-Ansätze
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Source: DOW, CE Delft, Eunomia

Gleitendes Mittel Kreditmethode Eingeschränkte Kredit-Transfers

Kredit Produziert/Verkauft

10

10/90

90

Proportionale Zuteilung

10

90

9 1 Polymer 1

9 1 Polymer 2

27 3 Weitere
Produkte

36 4 BrennstoffVerbraucht
als Brennstoff

1

9

Kredit Prod.

10

90

Polymers only

10

90

8 2 Polymer 1

10 0 Polymer 2

27 3 Weitere 
Produkte

36 4 BrennstoffVerbraucht
als Brennstoff

1

9

Verkauft

10

90

Kredit Prod.

10

90

Fuel-use Exempt

10

90

5 5 Polymer 1

10 0 Polymer 2

30 0 Weitere 
Produkte

36 4 BrennstoffVerbraucht
als Brennstoff

1

9

Verkauft

15

85

10

90
100

10/90

10/90

5/95

Proportional: Inhaltliche 
Ansprüche können nicht zwischen 
Produkten transferiert werden

Polymers Only: Recycelte 
Materialien können frei auf die 
Polymer-Produkte aufgeteilt 
werden

Fuel Use Exempt: Recycelte 
Materialien können frei unter den 
verbleibenden Produkten 
aufgeteilt werden

Allokationsfreiheit Allokationsfreiheit Allokationsfreiheit< <

Visualisierung von Allokations- und Anrechnungsmethoden auf Basis von DOW-Papier (Dow, 2022)
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